
JW-GY71

一体式

钢筋扫描仪

 说明书 

V1.1 

天津市津维电子仪表有限公司 





天津市津维电子仪表有限公司 

1 

目  录 

第 1 章 概 述 ........................................................................................... 3 

1.1 主要功能及特点 ......................................................................... 3 

1.2 使用注意事项 ............................................................................. 3 

1.3 技术指标 ..................................................................................... 4 

第 2 章 系统构成及面板说明 ................................................................. 5 

2.1 仪器构成 ..................................................................................... 5 

2.2 按键说明 ..................................................................................... 5 

2.3 外接插孔 ..................................................................................... 6 

2.4 安装电池 ..................................................................................... 6 

2.5 充电说明 ..................................................................................... 6 

第 3 章 操作说明 ..................................................................................... 7 

3.1 开机 ............................................................................................. 7 

3.2 钢筋检测及参数设置 ................................................................. 7 

3.2.1 JGJ 扫描 ............................................................................. 9 

3.2.2 厚度检测 .......................................................................... 10 

3.2.3 剖面检测 .......................................................................... 11 

3.2.4 网格检测 .......................................................................... 12 

3.2.5 波形检测 .......................................................................... 12 

3.3 数据查看 ................................................................................... 13 



JW-GY71 一体式钢筋扫描仪 

2 

3.4 仪器设置 ................................................................................... 13 

3.5 联机通讯 ................................................................................... 14 

3.6 仪器信息 ................................................................................... 14 

3.7 注意事项 ................................................................................... 14 

第 4 章 数据分析软件 ........................................................................... 16 

4.1 简介 ........................................................................................... 16 

4.2 安装 ........................................................................................... 16 

4.3 软件使用说明 ........................................................................... 17 

4.3.1 软件界面介绍 .................................................................. 17 

4.3.2 菜单功能介绍： .............................................................. 18 

4.3.3 文件类型 .......................................................................... 19 

4.3.4 新建文件 .......................................................................... 19 

4.3.5 保存文件 .......................................................................... 19 

4.3.6 工程信息 .......................................................................... 19 

4.3.7 评定规则 .......................................................................... 20 

4.3.8 导入构件数据 .................................................................. 21 

4.3.9 增加或删除构件 .............................................................. 22 

4.3.10 构件文件的操作 .............................................................. 22 

4.3.11 保存图片 .......................................................................... 24 

4.3.12 生成报告 .......................................................................... 24 



天津市津维电子仪表有限公司 

3 

第1章 概 述 

JW-GY71 一体式混凝土钢筋检测仪，是一种便携式智能无损检测设

备，主要用于钢筋混凝土结构施工质量的检测。能够测定钢筋位置、走

向及分布情况，检测钢筋保护层厚度，还可对非磁性和非导电介质中的

磁性体及导电体进行检测。较之国内外常用钢筋仪器，JW-GY71 有如下

特点： 

1.1 主要功能及特点 

 采用多线圈技术，钢筋位置定位更加快速准确。 

 五种扫描方式，适用不同的检测环境，检测更加灵活。 

 可检测两钢筋间位置，指示灯提示钢筋位置，便于打孔取芯。 

 支持 JGJ 扫描模式，支持定点复测功能，满足检测规程需求。 

 仪器自动存储标定值，实现快速测量，免去每次检测前都需标定的麻

烦。 

 无边界网格/剖面扫描，波形扫描一次测量可达 10m 长度。 

 具有存储、查看、删除等功能，可存 2000 个构件或者 20 万测点 

 USB 数据传输，可将存储数据通过 USB 线上传到计算机。 

 PC 机专业数据分析软件，数据处理及报告生成报告。 

 2.8 寸高分辨率彩色液晶屏(320x240 像素)。 

 外置大容量 18650 锂电池，方便更换及运输，低功耗电路设计，电池

充满后连续工作 12 小时以上。 

 一体式设计，体积小巧，重量轻，方便携带，显示器界面中英文切换。 

 仪器尺寸：220*96*108mm 

 仪器重量：0.65Kg 

1.2 使用注意事项 

仪器使用前请仔细阅读本说明书。 

工作环境要求： 

 环境温度：－10℃～40℃ 
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 相对湿度：＜90%RH 

 电磁干扰：无强交变电磁场 

 不得长时间阳光直射 

存储环境要求： 

 环境温度：－20℃～50℃ 

 相对湿度：＜90%RH 

避免进水，避免在强磁场环境下使用，如大型电磁铁、变压器、变频

器等附近。 

未经允许，请勿擅自打开仪器机壳。 

1.3 技术指标 

功能 参数 

钢筋直径设置范围（mm） Φ6 ~Φ50 

量程（mm） 
小量程 2 ~ 100 

大量程 10 ~ 200 

保护层厚度最大允许

误差（mm） 

±1 2 ~ 60 

±2 60 ~ 80 

±3 80 ~ 100 

±4 100 ~ 133 

±5 140 ~ 169 

±6 170 ~ 200 

直径估测使用范围（mm） Φ6 ~Φ32 

直径估测最大误差（规格） ±1 规格 

表 1–1 
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第2章 系统构成及面板说明 

2.1 仪器构成 

 

图 2–1 

2.2 按键说明 

按键 功能说明 

 开机按键 

 对当前选择的参数或菜单项进行确认。 

 返回上次菜单或取消。 

 向上移动光标。   

 向下移动光标。 

 向左移动光标，设置数字减小。 

 向右移动光标，设置数字增大。 

表 2–1  
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2.3 外接插孔 

符号 功能 

 连接计算机，数据传输；充电插口。 

RES 仪器复位重新启动功能 

SENSOR 仪器扩展接口 

表 2–2 

2.4 安装电池 

仪器使用前，请先安装配套的 18650 锂电池。向左旋转并拔出电池

盖，将电池的正极向后，负极向前的方向放入电池仓中，然后装上电池

盖并向右拧紧。 

2.5 充电说明 

当电池电量过低，请及时充电，避免测量错误或测量时丢失数据。

充电时请使用5V专用充电器对仪器进行充电，充电时指示灯红灯亮起，

充满后变为绿色。 
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第3章 操作说明 

3.1 开机 

长按 键，仪器开机，待出现仪

器主界面(图 3–1)时松开按键，然后按

、 、 、 键切换各功能，按

键执行相应的功能。选择【开始采样】

图标，按 键进入钢筋检测参数设置

界面。 

 

 

3.2 钢筋检测及参数设置 

在参数设置界面(图 3–2)上，左侧的 5 个图标为检测方式，分别为

【JGJ 扫描】、【厚度扫描】、【剖面扫描】、【网格扫描】及【波形扫描】，

按 、 键选择不同的扫描方式，按 键进入相应扫描方式的参数设

置界面，再按 、 键选择参数，按 、 键设置参数（支持长按调

节），如(图 3–3)。 

图 3–1 

图 3–2 图 3–3 
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【构件编号】，将光标移到“构件编号”选项上，按 键会弹出构

件编号输入框(图 3–4)，按 、 、 、

键选择字符，按 键确认，按 键

删除输入的字符，构件编号输入完成后，

按 键返回。 

【设计直径】用于设定被测钢筋的

直径信息，可选择范围为 6、8、10、12、

14、16、18、20、22、25、28、32、36、

40、50 共 15 种钢筋规格。网格扫描和

图像扫描模式下需要同时设置 X 和 Y 

方向的设计直径。 

【设计厚度】用于设定被测钢筋的设计保护层厚度信息，可设定范

围为 10~200。网格扫描和图像扫描模式下需要同时设置 X 和 Y 方向

的设计厚度值。 

【构件类型】用于设定被测钢筋构件的类型，可选择“梁”和“板”

两种构件类型。 

构件参数设置完成后，按 键进

入检测界面，如果之前没有进行校准操

作的话，在进入检测界面前会要求进行

校准(图 3–5)，校准操作时，请务必远

离金属物，否则会影响检测精度。 

在检测界面中，各个按键都有相应

的功能，功能如下： 

 切换量程，分为大量程和小量程。 

 切换存储方式，分为手动模式 M 和自动模式 A。 

 直径测量，仪器处于钢筋正上方时，对此钢筋进行直径测量。 

 仪器校准，在测量状态下，可随时对仪器进行校准。 

 在手动存储模式下，为存储按键；网格扫描方式下，切换扫描方向。 

 退出检测界面，返回上级菜单。 

图 3–4 

图 3–5 
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注：“量程选择”参数默认为小量程，小量程能够满足常规检测要求。

只有在钢筋间距较大，周围很少有其它钢筋的地方才适合大量程测量。 

检测界面最上方显示当前构件的测量状态，如下图 

 

 

 

 

3.2.1 JGJ 扫描 

JGJ 扫描是针对诸如《JGJ 152-2008 混凝土中钢筋检测技术规程》

等这些规程要求所设立的一种独特的扫描模式。它严格按规程要求提供

检测方法，诸如“定点复测”、“梁、板”类构件的保护层合格与否的判

定等。 JGJ 扫描是一种常用的测量模式，能较为精确的测量钢筋保护层

的厚度、钢筋直径、合格率等信息，同时，可准确的实现对单个测点进

行 2 次复测功能。JGJ 扫描测试界面如(图 3–6)所示，能够实时的显示

判定厚度、已存储测点数、合格率以及当前存储测点的数据信息，同时

采用大瞄准框显示方式实时显示仪器与被测钢筋的位置对应关系。 

进入画面后，匀速向右移动仪器，当仪器未检测到钢筋信号时，瞄

准框与中心线重合并以灰色进行显示；当移动仪器逐渐接近钢筋时，瞄

准框变为绿色，并先远离中心线然后从屏幕的边缘逐渐接近中心线，当

仪器位于钢筋正上方时，瞄准框与中线重合并以红色显示并闪动，同时

仪器上的红色指示灯点亮，并伴有蜂鸣提示；右侧数值框显示实时厚度

图 3–6 

瞄准框 

复测值 

平均值 

合格率 

实时厚度值 

测点数 

检测方式 构件编号 设计直径 量程 存储方式 电池电量 
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值。若存储模式设置为自动存储模式，则自动保存当前判定厚度，计算

并显示合格率，同时更新已存测点个数；若为手动存储模式，则需按下

键手动存储一个测点厚度。当设置定点复测参数为 2 时，则启动定

点复测功能，此模式下每个测点需要存储两个厚度值，最终以两个测量

厚度的平均值作为当前测点的推定厚度值，启用定点复测功能后的界面

如(图 3–6)所示。 

检测完成后，按 键退出测

量，退出前会询问是否保存数据，

按 键存储数据并退出测量。按

键则不保存直接退出，按其它

任意键返回测量，如(图 3–7)。 

3.2.2 厚度检测 

进入界面后(图 3–8)，匀速向右移

动仪器，当仪器未检测到钢筋信号时，

瞄准框与中心线重合并以灰色进行显示；当移动仪器逐渐接近钢筋时，

瞄准框变为绿色，并先远离中心线然后从屏幕的边缘逐渐接近中心线，

当仪器位于钢筋正上方时，瞄准框与中线重合并以红色显示并闪动，同

时仪器上的红色指示灯点亮，并伴有蜂鸣提示；位置坐标轴会在对应的

位置上显示当前测点的厚度值（未保存的测点值颜色为灰色）。若存储模

式为手动存储模式，则可按下 键手动存储当前测点厚度，并将当前

测点值的颜色变为蓝色，同时计算并显示合格率、更新已存测点个数。

图 3–8 

瞄准框 

位置坐标轴 

实时厚度值 

已存厚度值 

图 3–7 
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若存储模式设置为自动存储模式，则自动保存当前判定厚度。 

检测完成后，按 键退出测量，退出前会询问是否保存数据，按

键存储数据并退出测量。按 键则不保存直接退出，按其它任意键返

回测量。 

3.2.3 剖面检测 

剖面检测时，匀速向右移动仪器，左下方的当前位置会随着小车移

动实时更新位置值，如果移动过快，当前位置框变为红色，此时需要向

左回退仪器进行重新扫描测试，当仪器未检测到钢筋信号时，瞄准框

与中心线重合并以灰色进行显示，当仪器靠近钢筋时瞄准框出现绿色瞄

准框，此时需要缓慢移动仪器，当仪器位于钢筋正上方时，瞄准框与中

线重合并以红色显示并闪动，同时仪器上的红色指示灯点亮，并伴有蜂

鸣提示；位置坐标轴会在对应的位置上显示当前测点的厚度值。扫描完

成后按 键根据提示保存构件。扫描过程中反向移动小车会清除回退

距离间的测点数据。 

 

 

图 3–9 

瞄准框 
当前位置 

位置坐标轴 

测点厚度值 
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3.2.4 网格检测 

网格检测时，首先测量 X 轴(水平)方向的钢筋，向右缓慢匀速移动

仪器，当仪器靠近钢筋时瞄准框出现绿色瞄准框，此时需要缓慢移动仪

器，当瞄准框和中心线重合，瞄准框会变成红色，红色指示灯变亮，表

示检测到钢筋，仪器中心线正下方有一根钢筋，并且会在当前坐标轴上

绘制一条竖线。当扫描距离超过每屏显示范围时，会自动翻页显示并且

坐标轴的标尺更新显示范围。 

当水平方向检测完成后，按 切换为 Y 轴(垂直)方向(图 3–11)，

测量方法同 X 轴相同。 

扫描完成后按 键根据提示保存构件并退出测量。 

3.2.5 波形检测 

波形检测时，匀速向右移动仪器，

仪器和钢筋距离越近信号强度越大，

波形曲线显示越高，当达到最高峰值

时，仪器所处位置为钢筋的正上方，

在此位置上显示一条红线，表示此处

有一根钢筋，并在峰值位置显示当前

钢筋的保护层厚度(图 3–12)。 

 

图 3–10 图 3–11 

图 3–12 
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3.3 数据查看 

在【数据查看】界面(图 3–13)，左侧栏列表表示当前存储的构件，

右侧栏实时更新当前构件的基本参数

信息。按 、 键选择构件，然后按

键查看当前构件的详细信息，(如

果当前构件测点数为 0 时，按 键

是不会进入构件详细信息界面的)。按

键删除当前所选构件，长按 键则

为删除仪器存储的所有构件。构件在

删除前会出现是否删除构件的提示，

按 键确定，按 返回。 

在详细信息界面下，通过按 、 键

翻页，在查看网格扫描构件时，按 、 键进行 X 轴(水平)方向翻页，

按 键进行 Y 轴(垂直)方向翻页。 

3.4 仪器设置 

【语言】可选中文或英文界面。 

【屏幕亮度】可选高中低三种亮度。 

【蜂鸣器】打开时，当仪器检测到钢筋时，蜂鸣器鸣响。 

图 3–13 

图 3–14 图 3–15 
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【激光指示】，打开时，当仪器检测钢筋时，激光指示灯亮，指示当

前钢筋的位置。 

【时间设定】,按 键显示时间

设定界面(图 3–16),按 、 键移动

光标，按 、 键调节数值，设置完

成后，按 键确定，系统时间更新。 

【钢筋间距】，表示钢筋之间的距

离，钢筋间距若比较近，会影响厚度

测量结果，程序会根据间距值大小，

进行相应的补偿。 

【钢筋类型】，不同的钢筋类型，会影响厚度测量结果，程序会根据

间距值大小，进行相应的补偿。 

【系统颜色】,仪器界面的颜色风格，共 5 种风格可供选择。 

3.5 联机通讯 

进入联机通讯界面后(图 3–

17)，使用 USB 连接线将仪器连接

电脑后，仪器将以 U 盘方式显示在

电脑中，可按照操作 U 盘的方式进

行数据上传、复制及删除等操作。 

3.6 仪器信息 

显示当前仪器的名称、型号、

软硬件的版本号。 

3.7 注意事项 

1. 由于检测面粗糙或波浪起伏时会影响检测精度，因此应保持扫描

面平整，无较高的突起物。 

图 3–17 

图 3–16 
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2. 扫描过程中尽量使仪器保持缓慢匀速移动。 

3. 仪器扫描方向应垂直于钢筋走向，否则可能会造成误判或判定厚

度出现偏差。 

4. 对于网状钢筋，一般应首先定位上层钢筋，然后在两条上层钢筋

中间测量来定位下层钢筋。 

5. 当更换检测环境或者测量结果出现较大误差时，应执行仪器校准

操作，建议在每次进行扫描测试前执行一次校准操作，来消除周

围环境对测量结果的影响。 

6. 仪器测量过程中支持大小量程切换，但小量程测量精度较高，建

议在满足测量范围的条件下尽量使用小量程进行测试。 

7. 测量参数设置中的设计直径项必须输入正确，否则判定厚度会出

现相应的偏差。 
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第4章 数据分析软件 

4.1 简介 

JW-GY71 一体式混凝土钢筋检测仪软件是由天津市津维电子仪表

有限公司推出的用于钢筋检测数据处理的多功能分析软件，可实现对一

体钢筋仪检测数据进行后期处理，生成报告及打印数据等操作。 

4.2 安装 

本软件可安装运行于 Windows XP/Win7/Win8 操作系统，软件安装

步骤如下： 

运行安装光盘中的“SETUP.EXE”文件，弹出如(图 4–1)的安装界

面。点击“下一步”显示安装进度条开始安装。 

如需更改安装路径需单击“浏览”，弹出如(图 4–2)的路径选择界

面，选择修改的路径，点击“确定”。继续点击“下一步”开始安装。 

图 4–1 图 4–2 
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完成安装，点击“完成”退出程序安装,如(图 4–3)。 

4.3 软件使用说明 

钢筋检测分析软件的操作方法及界面形式完全符合 Windows 风格，

已经熟悉 Windows 操作的用户会很容易掌握本软件的使用方法。 

4.3.1 软件界面介绍 

图 4–3 

图 4–4 
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1. 菜单栏：显示各按钮功能； 

2. 构件信息：显示、设置当前构件信息； 

3. 限值设定：显示、设置钢筋保护层的上下限值； 

4. 类型选择：选择构件扫描类型； 

5. 构件列表：显示当前构件扫描类型的构件列表； 

6. 测点数据：当前构件下的测点数据，合格为绿色“√”；不含格为红

色“X” 

7. 数据示意图：构件数据信息的示意图；蓝色为合格点，红色为不合

格点； 

4.3.2 菜单功能介绍： 

新建文件：构件新文档 

浏览文件：打开钢筋仪数据文件； 

保存图片：将当前显示图形生成图片； 

生成报告：生成报告文件； 

工程信息：工程信息内容录入； 

评定规则：按标准录入偏差数据； 

构件导入：将构件测试数据导入软件中； 

增加构件：加入构件至软件中； 

删除构件：构件从软件中移除； 
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界面放大：任意放大界面； 

界面缩小：任意缩小界面； 

4.3.3 文件类型 

本软件涉及的文件类型，如下： 

类型 扩展名 说明 

工程文件 .prj 工程文件 

可导入的构件数据文件 

.jgj JGJ 扫描构件 

.hdt 厚度扫描构件 

.wgt 网格扫描构件 

.pmt 剖面扫描构件 

.bxt 波形扫描构件 

4.3.4 新建文件 

本软件是以(.prj)工程文件作为操作对象，一个工程文件可包含多

个不同扫描方式的构件文件，并对所有检测构件的工程信息、构件信

息及其各测点的测试数据（保护层厚度、钢筋位置）等进行管理。软

件运行时，默认建立一个新的工程文件。 

4.3.5 保存文件 

保存当前操作的工程文件。 

4.3.6 工程信息 

点击【工程信息】按钮后，弹出所示的对话框，用户可以设置工

程名称、施工单位、检测单位、资质证号、报告编号等相关信息，设

置完后，按确定按钮，则所输信息有效；按取消按钮，则所输信息无

效。 
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图 4–5 

4.3.7 评定规则 

点击【评定规则】按钮后，弹出所示的对话框，用户可以设置评定

规则等选项，设置完后，按确定按钮，则设置有效；按取消按钮，则设

置无效。 

评定规则是用户可自定义设定各种类型的构件的保护层厚度所允许

的上、下偏差。如果选定 JGJ/T152-2008 复选框，则依据 JGJ/T152-2008
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标准所设定的评定规则。 

 

图 4–6 

4.3.8 导入构件数据 

首先打开仪器开关，运行【联机通讯】功能，通过 USB 电缆连接到

电脑上，此时仪器会在电脑中虚拟出一个 U 盘。 

图 4–7 
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点击【导入】按钮后，弹出所示的对话框(图 4–7)，选择仪器联机

时所生成的 U 盘路径，选取需要导入的构件文件(可通过 shift 或 ctrl+A

按键多选)，然后单击【打开】按钮，软件将所选择的构件文件导入到当

前的工程文件中，并根据不同扫描类型进行分类列表。导入成功后构件

列表栏(图 4–4 中的 5)会出现所导入的构件名称，通过选择不同的扫描

方式(图 4–4 中的 4)可更新当前扫描方式下的所导入的构件(图 4–8)。 

 

4.3.9 增加或删除构件 

用户可手动添加构件或删除当前所选构件。点击【增加】按钮，构

件列表中会添加一个新构件，该构件内容为空，用户

可手工录入构件数据。用户也可在构件列表中单击鼠

标右键，在弹出的浮动菜单中点击【增加构件】。 

删除构件时，首先单击构件列表中需要删除的构件，用户可点击【删

除】按钮或单击鼠标右键，在弹出的浮动菜单中点击【删除构件】，删除

所选构件。 

4.3.10 构件文件的操作 

单击构件列表中需要查看的构件，软件会实时显示当前构件的构件

信息及构件数据。 

图 4–8 
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(图 4–11)显示当前的构件信息，用户可编辑该构件的构件名称、

类型、日期及限值等信息。 

(图 4–10)显示当前构件的测点数据。测点数据包含位置、厚度及

判定值，合格为绿色“√”；不含格为红色“X”。用户可单击鼠标右键，

添加和删除测点数据。 

(图 4–9)显示当前构件中测点数据的图形示意图，用户可点击【放

大】或【缩小】按钮更改示意图的显示范围。 

图 4–10 图 4–11 

图 4–9 
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4.3.11 保存图片 

点击【BMP】按钮，弹出如(图 4–

12)所示对话框，选择保存路径，输入

图片名字，单击【保存】按钮，可将 “图

形示意图”区域当前显示的图形保存

为 bmp 格式的图片。 

 

4.3.12 生成报告 

生成报告前，可通过勾选构件列

表中构件名称前的复选按钮，选择需

要生成报告的构件，然后点击【报告】按钮，弹出(图 4–13)预览报告

对话框。 

 

图 4–12 

图 4–13 
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附录 1 钢筋混凝土保护层厚度检测范围 

钢筋规格（螺纹钢）mm Ⅰ 小量程范围 (mm) Ⅱ 大量程范围 (mm) 

Φ6 - Φ50 2 - 100 50 - 200 
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附录 2 钢筋混凝土保护层厚度检测偏差范围 
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